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Tri velikosti tiskové plochy

SPITFIBER M
tiskova plocha 200 x 200 mm

SPITFIBER L
tiskova plocha 200 x 300 mm

SPITFIBER XL
tiskova plocha 300 x 400 mm
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Hlavni ¢asti 3D tiskarny

Usporadani pohybu hlavnich os je Kartézského typu X Y Z
Na obrdazku jsou oznaceny hlavni ¢asti tiskarny.
Kazda cast je podrobné popsana na dalsich strankdch dokumentu.

Displej Drzak filamentu
B e

Ram Extruder

OsaZz Osa X

Elektronika Hotend

OsaY Stal
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Ram

Ram tiskarny je vyroben z 13 ks eloxovanych hlinikovych profild 20x10mm tl.1,5 do kterych jsou
v pozadovanych mistech vyvrtany otvory o priméru 6,5mm.

Profily jsou spojeny deseti vyztuzenymi plastovymi spojkami vytisténymi z materidlu PETG.
Pevné spojeni profilli a plastovych spojek je dosazeno Sroubovym spojenim pomoci 30 ks
nerezovych Sroubl M6 s vnitfnim Sestihranem a matic s rohatkovou pfirubou.

Matice jsou do profilt vloZzeny spolecné s plastovymi areta¢nimi vlozkami (Batmany), které je
aretuji v poZzadovaném misté a brani jejich posunuti v profilech a otdceni pfi dotahovani Sroubd.

Batman

Displej

PIné graficky LCD displej je umistén v levé horni ¢asti tiskarny a zabudovan do plastového krytu.
Displej Ize nastavit pro lepsi zobrazeni a sklopit, aby nedoslo k jeho poskozeni béhem prepravy.
Displej se aktivuje pfi zapnuti tiskarny, nebo pfi jejim pfipojeni k pocitaci.

Zobrazuje dulezité informace pfi nastavovani tiskovych parametr( a v pribéhu tisku.

Tiskarnu lze ovladat pomoci oto¢ného ovladace a jeho stisknutim pro potvrzeni volby v rolovacim

menu. Na levé strané displeje je otvor pro zasunuti SD karty s tiskovymi soubory.
Samoziejmosti je i resetovaci tlacitko.

Sklopeni displeje

SPITFIBER

o] y Mec hanoZone
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Elektronika

Elektronika tiskarny je umisténa v levé zadni ¢asti v kompaktnim bloku, ktery se sklada ze tfi ¢asti.
Spodni ¢ast: Euro zasuvka s pojistkou a hlavnim vypinacem

Stfedni ¢ast: Zdroj 220/12V, 350W

Horni ¢ast: Ridici deska tiskarny Arduino Mega 2560 a rozsitujici deska Ramps 1.4 s mnoha
Upravami pro zajisténi spolehlivého chodu a dalsich funkci.

Ovladace krokovych motoru jsou pouzity DRV 8825 a TMC 2208

Euro zasuvka ® ®
s pojistkou a vypinacem

Osa X

Hlavni funkci osy x je zajisténi hladkého pohybu extruderu ve vodorovném sméru.

Osu x tvori dva vytisténé plastové voziky, do kterych jsou vsazeny dvé kalené, brousené tyce.
Pohyb extruderu po téchto tycich zajistuje ozubeny remen GT2/6, ktery se posouva pomoci
ozubené femenice nasazené na hrideli krokového motoru. Krokovy motor je umistén na levém
voziku. Na pravém voziku je napindk ozubeného femene a zavazi, které kompenzuje vdhu motoru.

Zavaii

Napindk femene
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Osa Z

Osa Z zajistuje pohyb extruderu ve svislém sméru. Umozniuje zdvih trysky po jednotlivych vrstvach.
Jsou to dvé svislé vodici tyCe po kterych se pohybuji voziky osy X. Pohyb zajistuji dvé zavitové tyce
T8/2, které prochazi maticemi T8/2 z materialu POM. Zavitové tyce jsou spojené s krokovymi
motory pruznymi spojkami. Nastaveni vysky trysky nad tiskovou plochou lze snadno provést
oto¢nym sefizovacim koleckem, na které dosedd koncovy spinac osy Z.

Jeden dilek na setizovacim kolecku = pohyb v ose Z o hodnotu 0,1 mm.

Matice POM

Sefizeni vysky trysky

OsaY

Zakladem osy Y jsou dvé kalené brousené tyce o priméru 10 mm, po kterych se pohybuje stal.
Tyce jsou k ramu pfipevnény plastovymi drzaky s aretacnimi Srouby.

V zadni ¢3sti tiskarny je umistén drzdk krokového motoru s koncovym spinacem osy Y.

V predni ¢asti tiskarny je napindk ozubeného femene. Ozubeny femen GT2/6mm pohanény
krokovym motorem zajistuje plynuly a presny pohyb stolu.

Motor s koncovym spinacem
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Drzdak filamentu je navrzen tak, aby byl stabilni, jednoduchy a umoznoval rychlou vyménu civek.
Je vyroben ze dvou odlehéenych plastovych stojin, které jsou zasunuty do hornich profilt ramu.
Horni ¢asti stojin maji tvar pismene U do kterych je shora vsazena hlinikova trubka. Pfi vyméné
civky se trubka nadzvedne, civky se vyméni a trubka se vlozi zpét do stojin. Civka pfi otaceni
vytvari pfiméreny odpor a neni problém s nadmérnym odvijenim a zamotanim filamentu. Prostor
mezi trubkou a ramem je dostatecny pro vSechny typy civek od rdznych vyrobcl. Pfi prepravé
tiskarny lze drzak snadno demontovat, aby nepresahoval obrys rdmu.

.

Co

St

Stul je sestaven z hlinikovych profill 20x10mm tl.1,5 a plastovych dilG tisténych z materidlu PETG.
Vse je seSroubovano nerezovymi Srouby M6. Do zkompletovaného stolu je shora pruzné vsazena
vyhfivana podlozka. Nad vyhfivanou podloZzkou je sklo, které je v rozich osazeno neodymovymi
magnety. V rohovy plastovych dilech jsou usazeny silné neodymové magnety, které Ize vyskové
nastavit pomoci pruZin a sefizovacich Sroub(. Tento systém umozZiuje rychlé a snadné nastaveni
roviny stolu. Sklo Ize snadno vyjmout odsunutim palci rukou smérem dozadu. Sila magnet( je
dostacujici, aby zamezila posunuti skla béhem tisku.

Sefizovani vysky skla

Sklenéna
podlozka

Vyhiivand 4
podlozka 48
&= Sklo

Magnetskla —— |
Sef. magnet e

PruzZina

Sroub

 Sef.kole¢ko
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Extruder je srdcem tiskarny.

Zakladem extruderu je lehké a pevné plastové téleso vytisténé z materialu PETG.

V zadni ¢asti extruderu jsou nalisovana linearni loZiska ktera zajistuji lehky a presny pohyb
extruderu po brousenych tycich osy X. Mezi loZisky je drazka pro upevnéni ozubeného fremene GT2
Plynulé podavani filamentu zajistuji originalni podavaci kolecka od firmy Bondtech. Hnaci kole¢ko
je nasazeno na htideli krokového motoru. Hnané kolecko je k hnacimu kolecku pfritlacovano
pakovym mechanismem pomoci jedné tlacné pruziny.

Zavadéni a vymeéna filamentu je feSena jednoduse mechanicky. Nejprve je nutno nahrat trysku
hotendu na potiebnou teplotu. Potom staci zvednout packu pod tlacnou pruzinou smérem nahoru
a excentricky mechanismus nadzvedne hnané kolecko. Filament lze snadno vysunout, nebo zavést.
Po zavedeni filamentu se packa sklopi dol do plvodni polohy a vyména je hotova.

Nahtati filamentu na potfebnou teplotu zajistuje originalni direct hotend V6 od firmy E3D.
Posledni dlleZitou soucasti extruderu je radialni ventilator s tryskou pro ochlazovani vytlaceného
plastového viakna.

Ventilator
a tryska ofuku

Pozice vymény
(filament Ize vyménit)

Pozice pfi tisku
(kolecka sviraji filament)

Otevieno

Zavieno



